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Die IFL e. V. informiert regelmaRig tiber aktuelle Entwicklungen
aus den Bereichen Fahrzeugtechnik und Lackierung

Verarbeitungshinweise zum BMW-Metallspachtel

In der IFL-Information 05/2009 vom 20.08.2009 haben wird mitgeteilt, dass sich fur die in Pro-
duktion befindlichen BMW-Fahrzeugtypen die Unfallinstandsetzungsmethode gedndert hat.
Dies erfordert den Einsatz eines neuen Metallspachtels.

Der flur diese Reparaturen notwendige Metallspachtel ist zwischenzeitlich tber BMW unter der
folgenden Bestellnummer erhéltlich:

Bestellnummer Metallspachtel: 8319 2 154 175

Wichtige Hinweise

Der Aushartungsprozess des Metallspachtels erfolgt in drei Stufen. Dies erfordert einen IR-
Strahler (die Temperatur sollte Gber eine Thermopistole gepruft werden).

Der Einsatz von IR-Strahlern bringt fiir die Werkstatten zusatzlich den Vorteil, dass der Kleb-
stoff vorgehartet wird und somit das Fahrzeug schneller zum Lackierer verbracht werden kann
(Fingernagelprobe durchfiihren).

Vorbehandlung der Oberflache:

e Die zu bearbeitende Oberflache grof3flachig metallisch blank schleifen und zusétzlich mit
einer Brste aufrauen.

e Die Oberflache muss sauber, trocken und fettfrei sein.

e Oberflache mit Reiniger ,R1" reinigen und mindestens 2-3 min. abluften lassen.

Verarbeitung:

e Verarbeitungstemperatur des Metallspachtels mindestens 18°C (Objekttemperatur beach-
ten).

e Mischungsverhdltnis beachten (Angaben des Mischungsverhéltnisses beziehen sich auf
das Volumen).

e Mischungsverhéltnis 5:2 (Metallspachtel 5, Harter 2).

e Vermischen der Spachtelmasse nur durch Verdriicken. Kein Verriihren, da sonst Luftbla-
sen in die Spachtelmasse eingerihrt werden.

o Topfzeit des Metallspachtels ca. 45 min.
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Spachtelauftrag:

e Erstauftrag nur diinn mit Druck aufbringen und besonders in der Fuge des Stof3es im Sau-
lenbereich alle Kanten ausreichend mit Spachtel benetzen. Danach sofort die Spachtel-
masse mit ca. 35-40 % an Uberschuss auftragen (Materialschrumpfung durch IR-Hartung).

e Kein Nachspachteln des Erstauftrages, wenn wahrend des Trocknungsprozesses die
Fuge sichtbar wird (da Materialiberschuss aufgetragen wurde, wird die Flache beim
Schleifvorgang eben werden).

o Der Metallspachtel dient mafgeblich zum VerschlieRen der Fuge im Bereich der Saulen,
beim Ersatz der hinteren Seitenwande sowie zum Verfillen von gréf3eren Unebenheiten
und Herstellen von Kanten. Deshalb ist von einem zweiten, wenn auch dinnen, Auftrag
des Metallspachtels hinsichtlich schlechter Haftung nach dem Verschleifen abzusehen.

o Weitere Unebenheiten missen durch den Lackierer mittels PE-Spachtel ausgeglichen
werden.

Aushéartedauer:
Der Metallspachtel muss unter Verwendung eines IR-Strahlers wie folgt ausgehéartet werden
(Oberflachentemperatur mittels Thermopistole beobachten):

Achtung: Blasenbildung deutet immer auf eine zu hohe Temperatur hin!

e 10 Minuten bei 50°C : Vorharten (zur Vermeidung von Blasenbildung und Poren)

e 10 Minuten bei 75°C : 1. Stufe Durchhéarten

e 10 Minuten bei 85°C : 2. Stufe Durchhéarten (zur Vermeidung von nachtraglicher Material-
schrumpfung)

Nach dem Abkihlen kann der Metallspachtel maschinell mit einer 36er bzw. 60er Kérnung
bearbeitet werden. Der Karosseriehobel sollte nur zur Kontrolle der Oberflache verwendet
werden.

Lackierung:

Im Nachfolgeprozess mussen sich die Lackierer auf eine andere Gegebenheit einstellen. Bei
auftretenden Lunkerstellen im Metallspachtel (entstanden durch falsches Anmischen oder zu
hohen Temperaturen) dirfen diese nicht einfach tberspachtelt werden, sondern missen sorg-
faltig im 1. Schritt mit PE-Spachtel geschlossen und getrocknet werde. Erst im 2. Schritt darf
die Flache hergestellt werden.

Entsorgung des Metallspachtels:

e Ausgeharteter Metallspachtel wird als normaler Miill entsorgt.

e Leere Verpackungen werden als normaler Mull entsorgt.

e Nicht ausgeharteter Metallspachtel und Gemische aus Metallspachtel mit Losungsmitteln
und dergleichen werden als Sondermdill entsorgt.

e Diese Angaben gelten fir die Bundesrepublik Deutschland.

e Fir andere Lander sind in jedem Fall die, mdglicherweise abweichenden, dort geltenden
Vorschriften anzuwenden.
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Achtung:

Vor Beginn der Verarbeitung des Metallspachtels sind folgende Informationen zu beachten:
o Landerspezifische Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen

e Sicherheitsdatenblatt

e Verarbeitungshinweise auf der Verpackung

Lagerung:
e Trocken, bei 15— 25 °C

Haltbarkeit:
e Die Verpackung ist mit einem Datum gekennzeichnet.
e Der Metallspachtel darf nur bis zu diesem Datum verwendet werden.

Ihr
IFL-Team
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